AZUR et OR
MINIATURES

En partenariat avec

DODGE WC 51 EARLY MINITRACKS

Ce modele est une création originale réalisée d’apres la documentation disponible qui sont les
notices techniques d’origine (TM), les cotes constructeurs, mais aussi tous les documents photos
collectés par les maquettistes et contributeurs du forum MINITRACKS.
Sans tous ces passionnés, ce modeéle n’aurait jamais vu le jour. lls ont pu contréler puis valider
chaque étape des 500 heures et plus de la conception de la maquette, participer a corriger les
erreurs, qu’ils en soient tous remerciés ici.

NOTA BENE
Toutes les piéces sont imprimées en résine acrylique, et non en Morbier*.
Séparation et préparation des piéces: séparer les piéces des pieds de construction avec un
scalpel ou des pinces tres fines, voire des scies. Retirer le reste des pieds de constructions de la
piece avec le scalpel et une lame neuve ou des limes fines. Poncer légerement a sec a
I'emplacement des liaisons si besoin
Certaines pieces sont a réaliser soit méme c’est dur mais c’est ainsi, les plans cotés sont fournis
ainsi que certains détails issus de machines réelles.

Collage des piéces: Les résines de ce type se collent avec une bonne colle cyanoacrylate.
L'usage de cancoillotte est possible, mais pas recommandé.

Vous le saviez déja mais:
Ne pas mettre dans les mains des momes! S’équiper de bons yeux de 10 doigts et de patience. Si
vous sucrez les fraises, ce modeéle n’est pas pour vous.

*Ne pas la manger donc...

Création conception production en Franche Comté .Contact: l.diemunsch@free.fr

Un peu d’histoire:

La Société Dodge installée a Hamtramck (Michigan) produit dés 1914 des petits pick-up et collabore
avec I'Armée américaine des 1916 en lui fournissant des petits camions (Pick-up) et des automobiles.

En 1941, la gamme évolue et le nom change avec I'année, et les nouveaux Dodge militaires se
nomment alors « WC», W pour 1941, alors que la gamme de tonnage n'évolue pas. Ces véhicules
auront des dénominations allant de « WC-1 a WC-50» selon leurs spécificités. Le Dodge WC se verra
alors appelé le «Weapon Carrier» (littéralement «transport d'armes»)

Les Premiers Dodge WC51 sortent dés la fin de 1941.

[l'y aura en tout plus de 123500 Dodge WC-51 construits, destinés principalement a transporter un
«squad» de fusiliers composé a I'époque de 9 soldats et d'un sous-officier.

le Dodge WC52, construit a pres de 60.000 exemplaires est muni d'un treuil a I'avant et est lui plut6t
destiné a tracter le canon antichar M1 de 57 mm et a en transporter I'équipage.

les Dodge WC-51 et WC-52 sont construit donc de fin 1941 jusqu'au mois d'Avril 1945, soit jusqu'a
guasiement la fin du conflit en Europe. La fin de la guerre en Europe était proche et les stocks aux
USA débordaient de matériel.

Les Dodge WC-51 et WC52 ont donc été construits de fin 1941 a avril 1945, et bien entendu, ily a eu
des évolutions et des modifications tout au long de leur fabrication.

Les premiers WC-51et WC-52 (appelons-les «Early») sont fabriqués de fin 1941 a fin 1942, Ils sont
équipés de caisson longs. Ce sont donc des Dodge early que I'on rencontre dans les combats de 1942
et 1943, lors du débarquement en Afrique du Nord ou en Sicile.

Fin 1942-début 1943, la version «Mid» apparait. Cette version concerne principalement les premiers
combats en ETO et équipe en particulier la 2nde DB qui est transformée sur matériel neuf provenant
directements des USA en mai 1943.

A partir de mai 1944 une version «late» apparait qui sera construite jusqu'en avril 1945. Elle se
caractérise surtout par un caisson raccourci.

En résumé :

Dodge WC-51 et WC-52 Early : Construits jusqu'a la fin 1942 : caisson arriere long a deux niveaux,
petite goulotte de remplissage du réservoir et sieges enveloppant avec accoudoir en tissus

Dodge WC-51 et WC-52 Mid : Construits de fin 1942 a mai 1943 : caisson long a un seul niveau, siege
enveloppant, puis sieges non enveloppant.

Dodge WC-51 et WC-52 Late: Construits de mai 1943-avril 1944 : Comme le mid, siéges non-
enveloppant, mais le caisson est raccourci du coté chauffeur et le marchepied chauffeur rallongé.
Certains Dodge WC-51 et WC-52 «Late» auront des intérieurs de caissons en bois, des banquettes
fixes et les couvercles des petits coffres latéraux s'ouvrant différemment.
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préparez a ce stade

. La future position des
Roues avant.

At this point, prepare
the future position
of front wheels.




Méme opération du
coté opposé

Same operation
opposite side

K

6 Tige /Rod @ 0,5
Lg 9,65 mm

| T 030 @ (;-,,;30 | ]

Pieces a fabriquer / Parts to do

Ll
0,50 ||
050 _||




Enlever
To erase







NI W
T |t|T|‘.T 1;‘
o)

LE}
;
7

L & I 11

=
L=
v

J L0 -.mlp'l A
TR

-
W

‘_“I el
ALY |
MR

Couleur générale du véhicule, VERT OLIVE DRAB.,
JAUNE sur les aérodromes. NEUTRAL GRAYpour la
navy.

General colour is US OLIVE DRAB, on airfields
vehicules are painted in YELLOW and NEUTRAL
GRAY for the navy.

Certaines pieces optionnelles comme les crochets
de halage, moufles n’apparaissent pas dans la
notice.

Some parts furnished on plates are not seen in this
present notice as hooks and towing cables.

Consultez les documentations existantes, photos de
terrain ou certains forum maquettistes pour
quelques idées d’emploi.

Please refer to internet or documentation for
further situation ideas .

Vous étes arrivés a la fin du montage, Bravo!
You succeeded this kit assembly. Cheers!

DECALS RECOMMANDES: BRAILLE STRIKE 72131
pour les WC 51 et 52



English captions, to read before you start!

This modelis an original creation made from the documentationavailable at the time.

Here, “manuel du pilote » (Vampire Mk 1 et Fb 5-9 vol 1 a 3) and « recueil de planches cellules et
gouvernes »

year 1953 (MISTRAL SE535), plus the two great books from LELA PRESSE, and also the magazine TRAIT
D’UNION.

If you have suggestions for original models to produce, do not hesitate to let us know.
And even moreif they are French or were used by the French Army.

All parts are printed in acrylic resin and not in “Morbier”*.

Some parts have to be made yourself, it's hard, but that's how it is.

Dimensional plans are provided as well as certain details from the original instructions.

If parts are deformed, soakingthem in a little hot water will help straighten them.

Separation and preparation of parts:

separate the parts with a fine saw, a pair of electronics pliers

or a model maker's cutter. remove the rest of the construction legs from the part with scalpels or
files.

Sand if necessary at the location of the connections. wash with soapy waterand rinse the parts
before assembly.

Bonding of parts: acrylic resins bond very well with a good cyanoacrylate glue.

the use of “Cancoillotte”** is possible but not recommended.

you already knew it but:

Don't putitin the hands of kids, equip yourself with 10 fingers two s <« and patience.

If you spend your days playing the jackhammer or suffer from Parkinson'sdisease, this modelis not
for you. Prefer construction games based on plastic bricks or find your calm by drinkinga good
“MACVIN"***

(*excellent French cheese from Jura)

(**very very very very good and renowned Franc-Comtois cheese also called "glue")
(***local medication based on white wine)

Creation design and production in Besangon, Franche Comté, France.

Contact: l.diemunsch@free.fr

Contact me to discover more products

Quelques conseils/some recommandations:
(pour les moustachus et les autres /for the big moustache and the others too)

Cette nouvelle maniere de créer des modeéles originaux par impression 3D peut trés
largement dérouter les maquettistes qui sont habitués aux piéces en plastique a séparer
de leur support. Ici, le principe reste le méme mais requiert parfois plus d’attention et
c’est le cas ici. Le tout est de commencer par le haut de la piece en utilisant soit une pince
coupante, soit un cutter ou un scalpel de maquettiste.

Ces quelques schémas vont vous mettre sur la voie des bonnes pratiques.

This new way of creating original models by 3D printing can greatly confuse modelers who
are used to plastic parts having to be separated from their support. Here, the principle
remains the same but sometimes requires more attention and this is the case here. The
key is to start at the top of the part using either cutting pliers, a cutter or a modeler's
scalpel.

These few diagrams will put you on the path to good practices.
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